BEYAZ BORU
VE EK PARCALARI

TEKNYK BOYUTLAR

PILOD




PP-R HAMMADDENYN MEKANYK VE TERMAL OZELLYKLERY

Ozellik Veri Birim Test Metodu Deder
Yodunluk +23°C glecm?® 1SO 1183 0,90-0,91
MFR 230/5 g/10 dak. ISO 1133 0,4-0,6
Erime Akyp Yndisi MFR 230/2,16 /10 dak. 1SO 1133 0,2-0,5
MFR 230/5 9/10 dak. 1ISO 1133 0,8-1,3
Akma Noktasyndaki Gerilme ~
Dayanymy 50 mm/dak. Mpa 1ISO 527 23-28
Akma Noktasyndaki Uzama
Orany 50 mm/dak. % 1ISO 527 >10
Elastiklik Modula secant Mpa 1ISO 527 850
Sertlik Yndeksi 132 N/30s N/mm? 1ISO 2039/1 48
Shore D Sertlidi (3 sec value) DIN 53505 65
+23°C KJ / m? 1ISO 179 /1eU Kyrylma Yok
Charpy Darbe Dayanymy 5 —
(Gentiksiz) 0°C KJ/m 1ISO 179 /1eU Kyrylma Yok
-30°C KJ / m? 1ISO 179 /1eU 43
+23°C KJ / m? 1ISO 179 /1eU 22
Charpy Darbe Dayanymy "
((;entikli) o°C KJ / m? 1ISO 179 /1eU 4
-30°C KJ / m? 1ISO 179 /1eU 2,5
Vicat Yumupama Noktasy VST /A /50 “c ISO 306/A 132
Erime Noktasy - " DSC 140-150
Isy Yletkenlidi - W/Mk DIN 52612 0,24
Lineer Genlepme Katsayysy B -4
(Ort. 20-90°C) 1/K DIN 53752 1,5.10
Yiizey Direnci - Ohm DIN VDE 0303 >10*

Tablo 1.

™ HAMMADDE OZELLYKLERY

Pilsatherm PP3 Boru ve Ek Pargalary beyaz Polypropylene Random
Copolymer’den yapylmyptyr.

Beyaz Pilsatherm PP3 Boru ve Ek Parcgalary sycak ve soduk su sistemleri
icin tasarlanmyp olup endustriyel su tapymacylydy igin de uygundur.
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™ PYLSATHERM BORULARIN SERVYS SURESY

Sycaklyk Servis Omrii Calypma Basyncy (bar)
°Cc Yyl PN 10 PN 20
1 6
5 5
10 10 5 30,
25 4 28,4
50 27,
1 27,
5 25
20 10 4 4
25 6 3
50 0.0 0.0
0.8 16
0.0 0.0
30 10 6 2
25 2 4
50 0 0
4 8
0 0
40 10 2
25 7 4.4
50 6 2
1 7.0 4,0
5 2 2.4
50 10 0 2,0
25 2 0.4
50 4,6 9,2
1 6 112
5 0 10,0
60 10 4,4 8
25 6 7
50 2 4
4.4
4 8
70 15
25 4 4
1 4 6
5 4 4
0 10 0 4,0
25 8 6
1 0 4,0
95 5 4 2,8
i B o Tablo 2.

™ PYLSATHERM BORULARIN YC BASINC TEST GRAFYDY

pekil 1. pil— %




™ PYLSA PP3 BEYAZ BORU VE EK PARCALARI

1508001

Certificate No: 91937

BORULAR
BORU / PPBB
Doypcap | S(208an | S(10Bar)
16 2.7
20 3.4 1.9
25 4.2 2.3
32 5.4 3.0
40 6.7 3.7
50 8.4 4.6

90 15.0 8.2
110 18.4 10.0
125 20.9

ALUMYNYUM FOLYOLU BORU / ALPP3

Doyb cap S
16 2.7
20 3.4
25 4.2
32 5.4
40 6.7
50 8.4
63 10.5

YAPIPTIRMA “T" / PPYT

Doyb Gap d D L L1 L2
16 155 220 | 44.0 | 22.0| 13.0
20 19.5 30.0 | 51.0 | 280 145
25 24.5 35.0 | 59.0 | 32.0| 16.0
32 315 430 | 70.0 | 38.0 | 18.0
40 39.5 53.4 | 83.0 | 415] 205
50 49.5 66.5 |105.0 | 555 | 23.5
63 62.5 84.0 |126.0 | 70.0 | 28.0
75 74.5 | 101.5 |160.0 | 81.0 | 30.0
90 89.5 | 120.0 |158.0 | 79.0 | 33.0
110 109.5 | 147.0 |186.0 | 93.0 | 37.0

YAPIPTIRMA EK PARCALAR

YAPIPTIRMA MANPON / PPYM

Doyp Gap d D L k
16 15.5 220 | 300 4
20 195 28.0 | 340 4
25 245 335| 370 4
32 315 425 | 410 4
40 39.5 535 | 450 4
50 49.5 670 | 520 4
63 62.5 840 | 60.0| 4
75 745 | 1015 | 650/ 5
90 89.5 | 1200 | 710 5
110 109.5 | 147.0 | 800 6

YAPIPTIRMA DYRSEK 90 / PPYD

Doyp cap d D L t
16 155 220 | 22.0 | 13.0
20 19.5 285 | 255 | 145
25 24.5 33.0 | 295 | 16.0
32 315 435 | 350 | 18.0
40 39.5 52.0 | 415 | 20.5
50 49.5 67.0 | 50.0 | 23.5
63 62.5 86.1 | 60.0 | 27.5
75 74.5 99.0 | 69.0 | 30.5
90 89.5 | 119.0 | 79.0 | 33.0
110 109.5 | 145.0 | 93.0 | 37.0

YAPIPTIRMA DYRSEK 45 / PPYD

Doyb Gap d D L t
16 15.5 22.0 | 220 | 13.0
20 9.5 285 | 255 | 145
25 4.5 33.0 | 295 | 16.0
32 1.5 435 | 350 | 18.0
40 39.5 52.0 | 415 | 20.5
50 49.5 67.0 | 50.0 | 23.5
63 62.5 86.1 | 60.0 | 27.5
75 74.5 99.0 | 69.0 | 30.5
90 89.5 | 119.0 | 79.0 | 33.0
110 109.5 | 1450 | 93.0 | 37.0

YNEGAL “T"/ PPRT

D1

D1 Dz Ds | di|d2|ds| L |Li|L2|Ls|La
20x25x20 [19.5|24.5|19.563.0/14.5/16.0|14.5|35.0
25x20x20 [24.5[19.5/19.5/63.0/16.0|14.5/14.5|35.0
25x25x20 |24.5[24.5|19.5/63.0/16.0/16.0/14.5|35.0
25x20x25 [24.5[19.5/24.5/63.0/16.0/14.5/16.0{35.0
32x20x20 [31.5[19.5/19.5/73.0/18.0|14.5/14.5|40.0
32x20x25 |31.5]19.5/24.5|66.0/18.0/14.5|16.0/40.0
2x20x32 .5119.5|31.5|73.0/18.0/14.5|18.0|40.0
2x25x20 .5[24.5|19.5/73.0/18.0/16.0/14.5|40.0
2x25x32 .5|24.5|31.5|73.0/18.0/16.0|18.0|40.0
32x25x25 |31.5[24.5/24.5/73.0{18.0/16.0/16.0|40.0
2x50x32 |31.549.5(31.5/1050,18.0|23.5/18.0|55.5
40x20x40 [39.519.5/39.5/83.0/20.5/14.5/20.5/40.0
40x25x40 |3 24.5|39.5/83.0/20.5/16.0/20.5|45.0
40x32x40 |39.5(31.5/39.5/83.0/20.5/18.0/20.5[45.0|
40x50x40 [39.549.5/39.5/1050/20.5|23.5/20.5|55.5
0x32x40 [49.531.5(39.5|1050/23.5|18.0|20.5/55.5
0x40x32 |49.5[39.5(31.5/1060/23.5(20.5 &0‘5@
0x32x32 [49.5/31.5|31.5/105.0[23.5/18.0{18.0(55.5
0x40x40 |49.5|39.5|39.5/1050/23.520.5|20.5|55.5|
50x32x50 |49.5|31.5/49.5/105.0/23.5/18.0/23.5/55.5|
50x40x50 |49.5/39.5/49.5|105.0 5/20.5/23.5/55.5|
50x50x32 |49.549.5/31.5|105.0 5/23.5|18.0|55.5
50x50x40 |49.5/49.5/39.5105.0 5/23.5/20.5/55.5
50x20x50 |49.5/19.5/49.5/91.0/23.5/14.523.5|45.5
50x25x50 |49.5/24.5|49.5/91.0/23.5/16.0/23.5/45.5
63x20x63 |62.5]19.5|62.5|126.0/28.0/14.5|28.0/52.0
63x25x63 |62.5[24.5 126.0/28.0/16.0|28.0/52.0
63x32x63 |62.5/31. 8.0/18.0/28.0/52.0
63x40x63 |62.539.! .5|126,0/28.0/20.5|28.0|58.0
63x50x63 |62.549.! 5/126.0[28.0/23.5/28.0/58.0
75%x20x75 |74.5]19.5/74.5[16.0({30.5/14.5/30.5/61.0
75x25x75 |74.5|24.5|74.5[160.0/30.0/16.0/30.0/61.0
75x32x75 |74.5|31.5|74.5160.0/30.0/18.0/30.0/61.0
75x40x75 |74.5|39.5|74.51600/30.0/20.5/30.0/61.0
75x50x75 |74.5149.5|74.5|160.0[30.0/20.5/30.0/61.0
75x63x75 |74.5/62.5|74.5|160.0[30.0/28.0/30.0/68.0
90x75x90 [89.574.5/89.5/1580/33.0{30.5/33.0{79.0
110x90x110[109.5[89.5[1095186.0/37.0[33.0/37.0[93.0

KUYRUKLU YAPIPTIRMA DYRSEK
KUYRUKLU PPYD

MG di | de | D | L1 | L2 | Ls
20 |19.5| 20 |285|14.5|155|25.5
25 |245] 25 |33.0/16.0{16.0|29.5

25/20124.5| 20 |33.0/16.0/16.0(29.5

YSTAVROZ “TE”

AMEAT| d D | Li| L2 | Ls
20 |19.5/30.0/145]| 5 56
25 |245|345|16.0| 6: 64
32 |315[425(18.0| 7 76
40 |39.5|525|20.5] 8 84
50 |49.5]68.0|24.0| 8 84

Butln dlctler mm'dir.

PILOD




PYLSA PP3 BEYAZ BORU VE EK PARCALARI

1509001

Cortificate No: 91937

REDUKSYYON / PPR R

KOPRU

Dopcw | d |dl [ D | L | L1 [L2

0/16 | 22.0[15.5] 25.0/39.0]19.0[13.0 G |d | a

5/20 | 25.0/19.5] 30.0[39.0[19.0[14.5 16 | 16 | 32

[ 32/20 | 32.0[19.5| 34.0[41.0(24.0[14.5 20 | 20 | 40

2/25 | 32.0[24.5] 34.0[45.0] 24.0[16.0 25 | 25 | 50

40/20 | 30.0[19.5| 40.0[47.5]23.0/16.0 32 | 32 | 64

40/25 | 35.0]24.5| 40.0[47.5]28.0/18.0 40 | 40 | 80

40/32 | 40.0]31.5| 42.0[47.5[28.0[18.0]

50/20 | 50.0[19.5] 50.0[48.0 20.5

50/25 .0/ 33.2] 500/ 48.0 20.

50/32 .2 50.0/48.0] 20.

50/40 2| 53.5[48.0] 235

63/25 5] 63.0[52.0( 24.5 “

o35 - e o Ty s YAPIPTIRMA KORTAPA / PPYQ

63/40 5] 63.0/52.0] 245 Do ] 5 T

63/50 5] 67.0/52.027.0

75/50 0] 75.0,60.0| 24.0 %g igg gg-g gg-g

75/63 5] 84.0[85.0( 275 2 a0 o0

90/63 5] 84.0[76.029.0 = AR

90/75 5] 84.0/80.5[29.0 . . .

110/63 5] 84.0/88.033.0 40 395 | 535/ 37.0

110/75 ,51101.0/90.0 33.0 50 495 | 68.0 | 450

110/90 5[120.0[93.033.0 63 625 | 825 | 52.0
75 74.5 | 1015 | 59.0
90 89.5 | 120.0 | 64.0
110 | 109.5 | 147.0 | 72.0

DYPY REDUKSYYON/PPR(FF)

ANVACAPI dy | d2 | Di| D2 [ L1 | L2 | Ls

25/20 | 24.5]19.5/34.0{32.0[16.0 [14.5 | 45

32/25]31.5]24.5/43.0/40.018.5[16.0 | 51

DYPLY KORTAPA / PPDQ

Dojp cap G L

20x1/2 | 1/2"| 34

25x3/4 | 3/4"| 31

32x1 1"| 40
YKY TARAFI YAPIPTIRMA RAKOR / PPYR
d
20 ' .
25 KLYPS FOLYOLU KLYPS
32
40 d L d L
50 16 16 22 1205
20 | 205 27 24
25 | 24 34 | 32
32 32 42 |37.2
R 40 |37.2 52 46
FLANP ADAPTORU 50 | 46
SR d Di| D2 | Li | L

40 |39.45| 50| 61]20.5]235
50 |49.45| 61| 73|23.5]|26.5
63 | 62.50| 76| 90/27.0|30.5
75 | 74.90| 90 106/30.0/38.0| 15|
90 |89.90/109 | 125|31.0/42.0|17
110 |110.00{ 131 | 150{37.0/50.0 | 20

©|oo|oo| ™

BRANPMAN

YKYLY KLYPS

d L L1
20 | 205 | 32.0
25 23.75| 375
32 |31.80| 47.0

OMEGA (Fiyonk)

KYLYTLY BORU KELEPGESY

I D1
50 75.2| 5.8
75 |1035| 8.4
110 [147.05| 8.4

Butln olctler mm'dir.
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™ PYLSA PP3 BEYAZ BORU VE EK PARCALARI

Certificate No: 91937

YC VE DIb DYPLY PARCALAR DIPTAN DYPLY "T"/PPOT
Doyp cap d G L L1 L2 L3
20x1/2x20 | 195 |1/2" [51.0| 14.5| 37.0/13.5
SIVA ALTI BATARYA BADLANTISI 20x3/4x20 | 19.5 | 3/4" [51.0| 14.5| 37.0/13.5
YCTEN DYPLY 25x1/2x25 | 24.5 | 1/2" [74.0[ 16.0| 37.5[13.
25x3/4x25 | 24.5 | 3/4" |74.0[ 16.0| 37.5[13.
Dogpeap | d | G | L | L1| Le 32x1x32_| 24.5 | 1"|74.0[18.0]37.5[13.
16x1/2 | 155 |1/2" |36.0| 31.0| 13.0
20x1/2 | 19.5 [1/2"[36.0]31.0| 14.5
25x1/2 | 24.5 | 1/2"[39.5[31.5] 16.0
YGTEN DYbLY “T"/ PPIT
Doyp Gap d G D D1 | L1 L2 Ls
/2x20 | 19.5 | 1/2"[30.0[ 40.0| 51.0(37.0 |14.5
22 22 = 2
SIVA ALTI BATARYA BABLANTISI o5 | 242 T2 3501 4001 74.0/375 1160
DIPTAN DYPLY /ax25 | 24.5 | 3/4" | 35.0[ 40.0| 74.0/37.5 [16.0
x32 | 245 | 1"]35.0/53.0] 75.0/48.5 |18.0
Doyb cap d G L L1 L2
16x1/2 | 155 |1/2"|36.0[31.0] 13.0
20x1/2_| 195 [1/2"[36.0/31.0| 14.5
25x1/2 | 24.5 | 1/2"[39.5/31.5| 16.0
VANA
. B e Doyp cap d D Di| L L1 L2
YCTEN DYPLY DYRSEK / PPID 20 | 195 |44.5[34.0| 77.0| 28.0[145
25 | 24.5 [44.5[34.0[ 77.0] 28.0[16.0
Dopean | d | G | L [ L1 Lo 32| 31.5 [52.0 425/ 81.0] 38.0[18.0
6x1/2 | 15.5 |1/2"36.0[31.0| 13.0
6x3/4 | 15.5 | 3/4"[36.0[31.0] 13.0
0x1/2_| 19.5 | 1/2"36.0] 31.0| 14.5
0x3/4_| 19.5 | 3/4"[39.5[31.5] 16.0
25x1/2_| 24.5 |1/2"|39.5[31.5] 16.0
25x3/4_| 24.5 | 3/4"|39.5[31.5] 16.0
32x 315 | 1"]46.0[34.0]18.0 0
32x3/4 | 31.5 | 3/4"|46.0[ 34.0/ 18.0 PPR KURESEL VANA
Doyp Gap d Li| L k h
20 [ 195 145[67.0/102.0[59.0
DIPTAN DYPLY DYRSEK / PPDD 21245 160, 1501020620
b | d [ 1L 0] 2] s 40 | 39.5[20.5/89.0[102.0[69.0
6x1/2 | 15.5 |1/2" [49.0/36.0| 31.0[13.0
6x3/4 | 15.5 | 3/4"[49.0[36.0| 31.0[13.0
0x1/2_| 19.5 | 1/2"49.0] 36.0| 31.0] 14.5
0x3/4_| 19.5 | 3/4" [49.5[36.0 31.0[14.5
25x1/2_| 24.5 |1/2"|52.5[39.5] 31.5[16.0 .
25x3/4_| 24.5 | 3/4"|52.5[39.5[ 31.5[16.0 DEKORATYF BAPLI ANKASTRE VANA
32x 31.5 | 1"[59.5/46.0|34.0/18.0
32x3/4 | 31.5 | 3/4"|59.0[ 46.0] 34.0[18.0 Dopeap | d [ G | Laf Lo | L
20 | 195 | 3/4"| 28.0|14.577.0
25 | 24.5 | 3/4"[28.0(16.077.0
32 | 31.5] 1385[18.0/810
YGTEN DYPLY ADAPTOR / PPIA
Doy Cay d G L L1 L2
16x1/2 | 15.5 |1/2"|44.0[28.0 13.0
20x1/2 | 19.5 [1/2"|40.0[ 24.5] 15.0
20x3/4_| 19.5 [3/4"[40.0[23.5[16.5
25x1/2 | 24.5 |1/2"140.0/23.5|16.5 UGCGEN BAPLI ANKASTRE VANA
5x3/4_| 24.5 | 3/4" [40.0[ 24.5] 16.5
2X 15 | 1"144.0]27.0]16.0 Doypcap | d G| Li|L2]| L
2x3/4 | 31.5 |3/4"|44.0[27.0117.0 20 | 195 [3/4"[28.0(145(77.0
25 | 24.5 | 3/4"[28.0(16.077.0
32 [ 31.5] 17385[18.0[810
DIPTAN DYPLY ADAPTOR / PPDA
Doy Cay d G L L1 L2 L3
16x1/2 | 155 |1/2"|59.0[40.0| 24.0[13.0
20x1/2 | 19.5 |1/2"|53.5[40.0| 24.5[15.0
20x3/4_| 19.5 | 3/4"|53.5[40.0( 24.5[15.0
25x1/2 | 19.5 | 3/4" |49.5[36.0] 31.0[14.5
25x1/2 | 24.5 |1/2"|53.5[40.0] 24.5[16.5
25x3/4_| 24.5 | 3/4"|53.5[40.0( 24.5[16.5
32x1 1.5 | 1"162.5/44.0( 27.0[17.0
32x3/4_| 31.5 | 3/4" | 62.5/ 44.0| 27.0/17.0
Butun élciler mm'dir.

PILOD




™ ANAHTAR APIZLI EK PARCALAR

Certificate No: 91937

METAL YGTEN DYPLY RAKOR

Dojpcap| d G
20 9.5 1/2"|14.5
25 245 | 3/4"[16.0

32 1.5 1"118.0
40 39.2 [1.1/4"|20.5
50 | 495 [1.1/2"]235

YGTEN DYPLY “T"/ PPIT-AA

Doyp cap d G D | Di| L Li | L2
20x1/2x20(19.5| 1/2"|30.0/40.0/51.0|37.0| 14.5
[ 20x3/4x20(19.5 | 3/4"|30.0/40.0/51.0|37.0| 14.5
25x1/2x25|24.5| 1/2"|35.0/40.0| 74.0{37.5] 16.0
25x3/4x25|24.5| 3/4"| 35.0/40.0| 74.0| 37.5/ 16.0
32x1x32 |31.5| 1"]43.0/53.0/75.0{48.5/18.0

METAL DIPTAN DYPLY RAKOR

Dogpcap| d G L1
20 9.5 1/2"[14.5
25 4.5 3/4"116.0
32 1.5 1"118.0
40 9.2 [1.1/4"/20.5
50 49.5 [1.1/2"[23.5

DIPTAN DYPLY “T"/ PPDT-AA

Doy cap d G L L1 L2 L3
20x1/2x20{19.5| 1/2"|51.0{14.5/37.0|21.5
20x3/4x20(19.5| 1/2"|51.0/14.537.0|23.0
| 25x1/2x25|24.5| 1/2"|74.0/16.0|37.5|21.5
25x3/4x25(24.5| 3/4"| 74.0{ 16.0|37.5|23.0
32x1x32 |31.5| 1"|74.0/18.0/37.5/31.0

YGTEN DYPLY ADAPTOR / PPYA-AA

Dogp Gap d G L | L1 L2
16x1/2 5.5 /2" 1385/ 25.5|13.0
20x1/2 9.5 /2"140.0| 24.5| 15.0
20x3/4 5 /4" | 40.0 23.5| 15.0
25x1/2 .5 | 1/2"]40.0/23.5[16.5
25x3/4 .5 | 3/4"[40.0/24.5|16.5
32x .5 1"144.0{ 27.0| 17.0
32x3/4 .5| 3/4"[44.0/27.0{17.0
40x1.1/2 | 39.5 |1.1/4" | 47.0| 25.0| 20.5
50x1.1/2 | 49.5 [1.1/2"|54.0| 29.0 | 23.5
63x2 2.5 " |76.0] 30.0 | 26.0
75x2.1/2 | 74.5 |2.1/2"|82.0| 30.0| 31.5
90x3 89.5 " | 76.0/ 44.0 33.0
110x4 109.5 4"185.0{48.0] 37.0

YGTEN DYPLY DYRSEK / PPID-AA

Dogpcap | d G L Li | L2
20x1/2 |19.5|1/2"|36.0/31.0/14.5
20x3/4 |19.5|1/2"/36.0/31.0/14.5
25x1/2 |24.5|1/2"/39.5|/31.5/16.0
25x3/4 |24.5|3/4"/39.5|/31.5/16.0
[32x1__ |31.5/3/4"/46.0/34.0/18.0/
32x3/4 |31.5|3/4"[46.0/34.0/18.0

Doyb Gap d G L | Lifle]| L2
16x1/2 55| 1/2"|53.5/40.0/24.5[13.0
20x1/2 9.5| 1/2"[61.5/40.0/24.5/15.0
20x3/4 9.5| 3/4"|61.5/40.0/24.5/15.0
25x1/2 45| 1/2"]63.0/40.0/24.5/16.5
25x3/4 45| 3/4"63.0/40.0/24.5/16.5
32x. 1.5 1" 63.5[44.0/27.0/17.0
32x3/4 9.5| 3/4"|63.5/44.0{27.0/17.0
40x1.1/2| 39.51.1/4"| 81.0/25.0/20.5 20.5
50x1.1/2| 49.5|1.1/2"| 90.0/54.0[29.0/ 23.5
63X 62.5 "1101.0| 57.0/30.0| 26.0
75x2.1/2| 74.5|2.1/2"|107.0|61.0| 30.0/ 31.0
90x3 89.5 "|1200| 76.0|44.0| 33.0
110x4 109.5 4"]1300|85.0/49.0/ 37.0

DIPTAN DYPLY DYRSEK / PPDD-AA

Doypcap | d G L Li | L2 | Ls
20x1/2 |19.5|1/2"|60.0/36.0|/31.0/14.5
20x3/4 {19.5|1/2"[60.0/36.0{31.014.5
25x1/2 |24.5|1/2"|61.5/39.5|/31.5/16.0
25x3/4 |24.5|3/4"|61.5/39.5|/31.5/16.0
32x 1.5| 1"/74.0/46.0/34.0/18.0
32x3/4 |31.5|3/4"[77.0/46.0{34.0/18.0

Butun oélciler mm'dir.

PILOD




PYLSATHERM-BEYAZ BORU KAYNAK KURALLARI

Boru capy Kaynak Derinlidi Isytma Siresi Birleptirme Stresi Sodutma Stiresi
(mm.) (mm.) (sn.) (sn.) (dak.)
16 13 5 3 2
20 14 6 4 2 VIR
g8
25 16 7 4 2 T <
X T
32 18 8 6 4 o=
40 20 12 6 4
50 23 18 6 4
63 26 24 8 6 -
X 0
75 28 30 10 8 T =
>
90 30 40 11 8 <3
110 28 50 12 8
125 35 60 13 10
Tablo 3.

PYLSATHERM BORULARIN BYRLEPTYRME YONTEMY

BORU KESYLYR...

Kaynak makinesi 260 °C'ye
ayarlanarak galyptyrylmalydyr.
Isynyn 26°C’ye geldidini gosteren
kontrol lambasynyn sénmesiyle
kaynak iplemine gegilmelidir.
Borular 6lglere uygun boylarda

boru eksenine dik pekilde kesilmelidir.

Kaynak mesafesi boru ucundan
itibaren iparetlenmelidir.

EDER BORU ALUMYNYUM
FOLYOLU YSE...

BORU VE FITTINGS ISITILIR...

Kaynak yapylacak boru ve ek
pargalaryn birlepme yiizeylerinin
temiz olmasyna dikkat edilmelidir.
Gerekirse kaynak kysymlary alkol ile
temizlenmeli ve emici kadyt veya
kuru bir bezle kurulanmalydyr.
Eksenel olarak kaynak paftasyna
gegirilen boru ve ek pargalar hicbir
pekilde cevrilmemelidir.

Isytma stresi yukarda belirtilen
tabloya gore saptanmalydyr.

Dyptaki PP tabaka ve Alliminyum
Folyo 6zel aparaty ile soyulmalydyr.

bekil 2.

VE BYR DAHA AYRILMAMAK UZERE

BYRLEPTYRYLYR...

Boru ve ek parcalar ayny anda ysytylyp
ysytma suresi sonunda tek hareketle
ani olarak ¢ykarylmaly ve cevriimeden
eksenel olarak birbirine bastyrylarak
birleptiriimelidir. Bir sonraki kullanym
icin kaynak makineleri her kaynaktan

sonra temizlenmelidir.
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B PYLSA ALUMYNYUM FOLYOLU
BORULARIN TEKNYK OZELLYKLERY

* Hammadde: PP3 ve Aliminyum Folyo. 80 /
* TUm kalorifer ve sycak su tesisatlary icin idealdir. - 70 /
* Ses gegirmez, asit ve klora dayanyklydyr. £ 60 7
« Sycaklykla karpylapynca sarkma yapmaz, % 50 /
uzamasy ise minimum seviyededir. S 40
* Ypletme basyncy 2C'de 20 bar, 90°C’de 10 bar'dyr. B 30 /
» Ozel aparaty ile aliminyum tabaka soyularak, > /
kysa stirede kolaylykla ek parcalara badlanty yapylabilir. 20 /
« Plastik 6zellidi tapydydy icin hafiftir, tapynmasy ve 10
montajy kolaydyr. 0
01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Ornek: Sycaklyk DedipimiDt) = 40 K — L mm/m Uzama
Boru boyu (L) =5 m
Uzama (DL) = 1.4 mm/m x 5.0 m= 7 mm pekil 3.

™ BORUNUN TERMAL GENLEPMESY

PP Borudan gegen akypkan sycaklyklary dedipime udradydynda, boru hattynda da uzunlamasyna dedipmeler olur.
Dedipik sycaklyklarda olupan uzamalar apadydaki tabloda verilmiptir.

LYNEER GENLEPME KATSAYISI

Sycaklyk Dedipimi Test Yontemi Birim | Lineer Genlepme Katgayyshm Boruda Uzama|
-30°C - 0°C ASTM D 696-44 1/°C 0.65E-4 0.2cm
0°C - 30°C ASTM D 696-44 1/°C 1.05E-4 0.3cm
30°C - 60°C ASTM D 696-44 1/°C 1.40E-4 0.4 cm
60°C - 90°C ASTM D 696-44 1/°C 1.70E-4 0.5cm
Tablo 4.

Sycak syvy iletiminde kullanylan ve yatay dépenen borularda uzama dikkate alynarak esnemeye olanak veren badlantylar araya
konulmalydyr. Boru tapyyycy destek aralyklaryny 1 m’'den dipik tutmaly ve boru, desteklerde rahatca hareket edebilmelidir.

ORNEK:  sycaklyk 6C'den 90°C'ye ¢yktydynda, 1 m borunun uzamasy: 0.3 + 0.4 + 0.5 = 1.2 cm olur.

TESYSAT / PROJE

Polypropylene Random Copolymer tesisat borulary,
galvanizli metal boru tesisatlary gibi geleneksel sisteme
benzer pekilde dépenir. Yalnyz, malzemenin daha yiiksek
oranda genlepmesinden kaynaklanan hususlara 6zellikle
dikkat edilmelidir. Tesisat, syva lizerine dopenebilecedi gibi,
syva altyna da glivenle dépenebilir. Polypropylene

Random Copolymer boru ve fitting adyrlydy, metal borunun
9'da biri olup, tesisatyn dépenmesi pratik, zahmetsiz, cabuk
ve temizdir. Polypropylene tesisat borularynyn genlepme
ayarlamasy genelde tek yonde gercekleptirilebilir. Bunu
yaparken dikkat edilmesi gereken husus, borunun eksenel
yoénde serbest hareket edebilmesinin sadlanmasydyr.
Genlepmenin bir yénde planlanmasy mimkin dedilse,
esnetme borusu eklenmelidir. Bunlar OMEGA veya Serbest
bukilme parcalary olabilir.

pekil 4.
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Esnetme borulary inpaatlarda kolayca yapylabilir.
Bir adet esnetme borusu igin sadece uygun miktarda
boru ve 4 adet dirsek yeterlidir. Serbest bukilme
pargasy boyu (Ls) pu formille hesaplanabilecedi gibi
pekil 8'de de gdorilebilir.
Ls=COd DL
Formilde

L= Serbest biikilme parcasy boyu, mm.

d= Boru dyp ¢apy, mm.

L= Uzama miktary, mm.

C= Malzeme sabit katsayysy

(PP3igin C=3)

Uzunludu 5 m'yi gegen duz boylarda genlepmeye karpy
kesinlikle esnetme borusu uygulanmalydyr. Boru tesisaty
doépenirken boru hatlarynyn kesipme noktalarynda kopri
parcasy kullanylarak dikey karpylanan borularyn ayny
dizlemde dopenmeleri sadlanyr.

bekil 5.

bekil 6.

™ SABYT DESTEK

Sabit destekler belirli noktalarda boruyu sabit olarak
destekleyerek, bu noktalarda istenmeyen boru hareketleri
onlenmip olur. Bu noktalarda destek direnci dodal olarak
kayar desteklere oranla daha guicli yapylmalydyr. Sabit
desteklerin gercekleptiriimesinde fittinglerden faydalanylyr.
Ancak dénlp noktalarynda sabit destek yapylmayyp, yon
dedipiklikleri boru iginde gercgekleptiriimelidir. Sabit noktalar
boru tesisatyny uzama ve

kysalma gibi genlepmeleri

miimkin kylacak, engelle-

meyecek bélumlere

ayyrmalydyr. Genellikle

uzama/kysalma gibi

genlepmeler serbest

bukilme parcalary ile

sadlanyr. bekil 4 ve pekil

5'te sunulan prensip

taslaklarynda genlepmenin

etkisi ve giderilmesi

gosterilmektedir.

pekil 7.

bekil 8.

Boru genlepme miktaryna PL) badly olarak,
serbest bukulme pargcasy boyu (Ls)
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Gerekli durumlarda Polypropylene Tesisat Borulary
ysytylarak bikulebilir. Ancak bu amagla ysytmak igin,
borulara alev tutulmamaly, ysytma sycak hava tfleyen
cihazlarla gergekleptirilmelidir. Bukmek icin borulary
140°C'ye kadar ysytmak yeterlidir. Onerilen en az bukim
yarycapy Tablo 6’da verilmiptir. Yatay olarak dopenen
tesisat borularynyn tespit kelepcesi ara mesafeleri, boru
hammaddesine, boru et kalynlyklaryna, dolu haldeki boru
adyrlydyna ve tesisatyn
kullanylacady
sycaklyklara badlydyr.
Onerilen kelepge
aralyklary Tablo 5'te
gosterilmiptir. Dipey
konumdaki tesisat
borularynda da ayny

e pekil 9.
kelepce mesafelerinin
kullanylmasy onerilir.
d Kelepce ara mesafesi (cm)

mm| 20°C | 30°C | 40°C | 50°C | 60°C | 70°C

16| 75 70 70 65 65 60

20| 80 75 70 75 65 60

25| 85 85 85 80 75 75

32| 100 95 90 85 80 75

40 | 110 110 105 | 100 95 90

50| 125 | 120 115 110 105 | 100

63 | 140 135 130 125 120 115

751 150 150 140 140 125 115

90| 160 | 160 150 | 150 | 140 | 125

110| 180 | 180 170 | 170 | 160 | 140

Tablo 5.
Boru d | Bukiim Radyiisii. min (R=8xd)
20 160
25 200
32 256
40 320
50 400
63 504
75 600
90 720
110 880
Tablo 6.

B TESYSAT BACASINDAKY
" UYGULAMALAR

Tesisat bacasyndaki kolon borusundan daire giriplerindeki
badlantylar yapylyrken daha sonra borular lineer olarak
genlepebilecedi icin apadydaki tekniklerden biri
kullanylarak 6nlem alynmalydyr.
pekil 9 A: Badlanty duvardan bir “a” mesafesi kadar
uzakta olabilir.
pekil 9 B: Borunun daireye girdidi yere daha genip bir
delik byrakylarak yapylabilir.
bekil 9 C: Boru daire giripine L peklinde bir
branpmanla girilir.

TESYSAT BORU VE
EK PARCALARININ MONTAJI

Boru tesisatlarynyn gtvenilirlidi, kullanylan malzemenin
yanysyra tesisat ek yerlerine ve ek parga badlantylarynyn
sadlykly olupuna badlydyr. Tesisat sisteminde kullanylan boru
ve ek parcalar ayny hammaddeden Uretildidi igin homojen
badlantylar oluptururlar.

Baplyca 2 tip badlanty sistemi vardyr.

a) Dipli badlantylar: Galvaniz boru badlantylarynda oldudu
gibi dipli ek parca ve boru badlantylaryndan ibarettir.

b) Flizyon kaynady ile yapylan badlantylar:

1) Ek parc¢a ve boru uclarynyn ysytycy elemanlarla
ysytylmasyyla gergekleptirilen muf veya alyn kaynak sistemi.
2) Elektrofuizyon kaynak teknidine uygun Uretilmip

ek parcalar kullanylarak yapylan kaynaklar.

Elektrofiizyon teknidi pahaly oldudu i¢in muf kaynak
yéntemi daha yaygyn kullanylmaktadyr. Kaynakla
birleptirilmip boru ve ek parca badlantylary, cekme deneyine
tabi tutuldudundan borunun kopma noktasyna geldidi halde
kaynak yerinin etkilenmedidi gorulecektir. Bu pekilde
yapylmyp kaynakla elde edilen badlantylar en az borunun
kendisi kadar direnclidir.
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B MUF KAYNADININ Boru G Kaynak Mesates ¢
" YAPILMASI il
16 13.0
o Kaynak hazyrlyoy 2 35
25 16.0
Borular gerekli boyda uclary boru eksenine dik (90 derece) - o0
olacak pekilde kesilir. Boru baplarynyn dyp uglary ise bycakla -
pahlanyr. Kaynatylacak kysymlar alkol ile temizlenmeli ve 20 205
kuru bir bez veya emici bir kadytla kurulanmalydyr. Muf 50 2
derinlidi (kaynak mesafesi) boru ucundan itibaren 63 27.5
iparetlenir. Kaynak makinesinde sycaklyk 268C (+10°C)’'ye 75 30.0
ayarlanyr. Sycaklyk gostergesi yanyndaki kyrmyzy lamba - .
soniince kaynak sycaklydyna eripilmiptir. Kaynak o 70

makinesinin muf ve boru ysytycylary da temiz olmalydyr.

Tablo 7.

O Kaynak yapylmasy

Boru ucu ve ek parca muf ysytycylaryna eksenel yonde

Boru ¢aplaryna gore
muf derinlikleri

itilerek ysytylyr. Boru ve ek parca ayny anda ysytycylardan
ayrylarak eksenel yénde birleptirilir. Kaynak yapyldyktan bekil 10.
sonra, ysytycy bir sonraki kullanym igin temizlenmelidir.

® UYGULAMA STANDARTLARI

DIN 1988
DIN 4109
DVGW W 534

DVS 2207
Bolim 11

DVS 2208
Bolim 1

KTW
Tasviyesi
DIN 2999
DIN 16928
DIN 8077

DIN 8078

DIN 16972
DIN 6-9 Bolim

DIN 16962
Bolim 5

Yc¢me suyu tesisatlary icin TRWI ve DVGW teknik kurallary
Ust inpaatta ve su tesisatlarynda ses izolasyonu.
Badlayycylar ve boru badlantylary, icme suyu tesisatlary, gerekler ve kontrol.

Isy elemany kaynady.
PP termoplastik boru tesisatlary.

Makineler ve aletler.
Termoplastik maddelerinin ysy elemany manpon kaynady icin.

Fizyolojik kusursuzluk.
Federal Sadlyk Dairesinin 6nerilerine gére VOB, C B6l. Bina i¢i gaz, su ve
kanalizasyon ¢alypmalary.

Withworth boru sarmaly, silindirik i¢ sarmal ve konik dyp sarmal zorunluludu.
Boru badlantylary, tesisat parcalary, dopeme, genel direkiifler.

PP borular, 6l¢uler PP maddesinden Uretilen PP-R borulary (Tip3) da bu
norma goére yapylyr.

PP borular genel kalite gerekleri, kontrol PP maddesinden imal
PP-Borular (Tip 3) bu norma gore kontrol edilir.
Boru badlantylary ve boru tesisat pargalary.

PP maddesinden imal, manpon kaynady i¢in enjeksiyon dokimu
form parcasy.

Boru badlantylary ve boru tesisat pargalary.
PP maddesinden imal, Genel Kalite Gerekleri, Kontroller,

PP-R, Tip 3 enjeksiyon form parc¢alary bu norma gére kontrol edilir.

PILOD




KULLANIRKEN DYKKAT EDYLMESY

GEREKEN HUSUSLAR

YANLIP

DOBRU

Sert vurmalary ve
boru uglarynyn
carpmalaryny onleyiniz.

Zarar gormup veya kesim
yerinden ¢atlamyp borulary
kullanmayynyz.

Birleptirdikten sonra
boru ve parcalary
cevirmeyiniz.

Konik dipli parcalary
kullanmayynyz.

Uzun siire UV ypynlaryna
maruz byrakmayynyz.

Metal pargalary
kapama amacyyla
kullanmayynyz.

Sert vuruplary ve inpaatlarda
tizerlerine sert cisimlerin
diipmesini 6nleyiniz.

Armaturleri sykarken
apyry kendir kullanmayynyz.

Acyk ateple ysytmayynyz.

Kirlenmip boru ve
parcalary kaynak
yapmayynyz.

Dikkatli yerleptiriniz.

Boruyu sadece
keskin aletle
kesiniz.

birleptirme anynda
5%ye kadar
cevirebilirsiniz.

Sadece diiz dipli
armaturleri kullanynyz.

Abyry sykmaktan kagynynyz.

Gunep ve yadmurdan
koruyunuz.

Plastik parcalar kullanynyz.

Acyktaki borulary orterek
koruyunuz.

Sykma iplemlerinde 6zellikle
yapyptyrycy ve bant
kullanylmasy onerilir.

Bikme ipleminde sycak
hava kullanynyz. En yiiksek
biikme ysysy 14%C.

Sadece temiz materyal
kullanynyz.
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